Giangpressande skruv med ST-gianga

ST-gdngor och dess skruvdndar finns definierade i ISO Gangdiametrar och skruviandar
1478, materialet i ISO 2702. Féljande avsnitt dr ett utdrag Dessa gingor beniamndes tidigare B-gingor: Oversittning
ur dessa standarder. mellan de tva systemen visas nedan.

Ganga (ST) Gangprofil

p

liten radie

a9,

Typ C spets Typ F fasad plan dnde
(tidigare typ AB) (tidigare typ B)

Tabell 67 Dimensioner for ST-ganga

ST ST ST ST ST ST ST ST ST ST ST ST ST ST

Génga
1,5 1,9 2,2 2,6 2,9 33 35 39 4,2 4,8 55 6,3 8 9,5
2 ~ 0,5 0,6 08 09 [ 1,3 1,3 1,3 |4 1,6 1,8 1,8 2,1 21
d, max. | 1,52 [ 1,90 | 224 | 257 | 290 | 330 | 353 | 391 | 422 | 480 | 546 [ 625 | 800 | 9,65
min. 1,38 | 1,76 | 2,10 | 243 | 276 | 3,12 | 335 | 3,73 | 404 | 462 | 528 | 603 | 7,78 [ 943

d; max. | 091 124 | 1,63 | 190 | 2,18 | 239 | 264 | 292 | 3,10 | 358 | 417 | 488 | 620 | 7,85
min. 084 | 1,17 | 1,52 1,80 | 208 | 229 | 251 2,77 | 295 | 343 | 399 [ 470 | 599 | 759
d3 max. | 079 | 1,12 | 147 | 1,73 | 201 | 221 | 24l 2,67 | 284 | 330 | 386 | 455 | 584 | 744
min. 069 | 1,02 | 1,137 | 1,60 | 1,88 [ 2,08 | 226 | 2,51 | 269 | 3,12 | 3,68 | 434 | 564 | 724

C max. 0, 0,1 0,1 0,1 0o, 0, 0,1 0,1 0,1 0,151 0151015 | 015015

a = - - - ~ N = 05 0,6 0,6 0,7 0.8 09 1 |4

yrefbtyp C | |4 [,6 2 23 2,6 3 32 3,5 3,7 43 5 6 7.5 8
typ F [ [,2 [,6 1,8 2,1 2,5 2,5 2,7 2,8 32 3,6 3,6 42 | 42
typ R - - - - - - 2,7 3 3,2 3,6 43 5 6,3 -

Alternativ

gang- BO BI B2 B3 B4 B5 B6 B7 B8 BIO | BI2 | BI4 Bl6 | B20

beteckning

2 Dimension r &r en referens och 4r enbart angiven fér vigledning.
b Langd av ofullstdndig gdnga.

Kélla: ISO 1478.
Vridhallfasthet

Satthdrdade ST-gdangade skruvar skall klara nedanstaende
vridmoment.

Tabell 68 Vridmoment for ST-gangade skruvar

Ginga ST 2.2 ST 29 ST 35 ST 4.2 ST 4.8 ST 55 ST 6,3 ST 80
Vridmoment
Nm min. 0,45 [,5 2,7 44 6,3 10 13,6 30,5
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Vérdena i nedanstaende tabell géller for ythdrdade skruvar av stal. . 12U2 max
For skruvar av annat material, t ex rostfritt stal eller plast, bor

a
INN|

monteringsprov goras i varje sarskilt fall. - i __j ﬁmﬁ\m\m
N
b o
Tabell 60 Riktvarden for haldiametrar - ST-ganga
Ginga Plattjocklek Haldiameter d, Tolerans HI12 eller HI 3!
d=ytterdiam. T Stél, méssing och koppar? Aluminium
P=stigning
Kragade eller Borrade eller Kragade eller Borrade eller
uppsprackta hal stansade hal uppsprackta hal stansade hal
ST2.2 (B2) -0.56 1,6
d=224 (0,56)-0,75 17 1,6
P=0,79 (0,75)-0,88 18 16
(0,88)-1,13 18 16
(1,13)-1,38 19 17
(1,38)-1,5 19 18
ST2.9 (B4) -0.56 22 22
d=29 (0,56)-0,63 25 23 22
P=1,06 (0,63)-0,75 25 23 22
(0,75)-0,88 25 24 22 22
(0,88)-1,25 24 22 22
(1,25)-1,38 24 22
(1,38)-1,75 25 23
(1,75)-2.5 26 24
ST3,5 (B6) -0.56 28 26
d=353 (0,56)-0,75 28 2,7 28
P=1,27 (0,75)-0,88 28 2,7 28 26
(0,88)-1,25 28 28 26
(1,25)-1,38 28 27
(1,38)-1,75 29 28
(1,75)-2.5 3 28
(2.5)-3 32 3
(3)-6 3
ST4.2 (B8) -05 35
d=422 (0,5)-0,63 3,5 32 35
P=1,41 (0,63)-0,88 35 32 35 29
(0.88)-1,13 35 32 35 3
(1,13)-1,38 3,5 33 35 32
(1,38)-25 35 35
(2.5)-3 38 37
(3)-35 39 38
(35)-10 39
ST4,8 (BI0) -05 4
d=48 (0,5)-0,75 4 37 4
P=159 (0,75)-1,13 4 37 4 37
(1,13)-1,38 4 39 4 37
(1,38)-1,75 39 37
(1,75)-2,5 4 38
(2.5)-3 41 38
(3)-35 43 39
(3.5)-4 44 39
(4)-475 44 4
(4.75)-10 42
ST5,5 (B12) 1,13 47 42
d=5,46 (1,13)-1,38 47 43 4,1
P=18l (1,38)-1,5 43 4,1
(1,5)-1,75 45 42
(1,75)-2,25 46 44
(2.25)-3 47 46
(3)-35 5 46
(3.5)-4 5 438
(4)-475 5.1 48
(4.75)-10 49
ST6,3 (BI4) -1,38 53 49
d=6,25 (1,38)-1,75 5 5
P=18l (1,75)-2 52 5
(2)-3 53 52
(3)-4 58 53
(4)-475 59 54
(4.75)-5 56
(©)-10 58

"OmHI3 vdljs skall angivna vérden fér d, minskas med 0,1 mm.
2 HB max. 120.Vid hirdare material (6ver HB 120) 6kas tabellvdardena med 0,1-0,2 mm.

3d in. insk . lined
H X Min. Inskruvningslangd.

Kalla: SS1523.
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